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改善事例発表 (午後の部 201～205)

201．トヨタ自動車北海道株式会社
202．清水鋼鐵株式会社 苫小牧製鋼所
203．有楽製菓株式会社 札幌工場
204．トヨタ自動車 士別試験場
205．出光興産株式会社 北海道製油所



改善事例アピール文 (午後の部 201～205)

№201 トヨタ自動車北海道株式会社 サークル名 自称A（エース）

テーマ名 点検補給作業工数低減

今回の活動は、最年少の私が知識豊富なベテラン世代のおかげで完遂できた改善テーマです。
机上の空論だけではなく、今まで自職場内で30年以上行ったことがない補給周期の調査や
DX改善を通して現地現物で作業者の声を聴き『真の問題解決は何か』を何度も現状把握を行い
いろんな角度からの視点で課題に向き合い、泥臭くも協力して問題の【山】を削っていく姿を
見ていただきたいです。

№202 清水鋼鐵株式会社 苫小牧製鋼所 サークル名 炉前A

テーマ名 回転で！？楽々プロジェクト～合金鉄払い出し口の改良～

私たちのサークルは50代60代のベテランがいなくなり、2～3年程前から新体制となって
本格的にQC活動に力を入れ始めました。まだまだ未熟なチームではありますが、社内発表会
では前回につづき今回の改善テーマにおいても最優秀賞を受賞し、連覇を達成しました。
連覇を達成したことで手ごたえや自信を得ることができました。
今回初めて参加するこの大会を通して、さらにレベルアップしたいと思っています。

№203 有楽製菓株式会社 札幌工場 サークル名 ほりっこ動物

テーマ名 オーブン成型機ベルトの清掃時間短縮

作業手順の見直し動線改善により、清掃時間の短縮と作業の標準化を実現した点が
本活動の強みです。また、清掃時間を大幅に削減するとともに作業のばらつきを解消して
安定した作業品質を確立しました。

№204 トヨタ自動車株式会社 士別試験場 サークル名 メンテナンス

テーマ名 設備保全正味作業率向上への挑戦 ～低温室安全弁作動点検のムダ撲滅～

今まで当たり前に実施してきた点検作業に対し、新たな視点から問題として捉え、
これしかないというバイアス(思い込み)に囚われていた点検方法を、新たに考案した改善です。
『気泡』で確認していた方法から、気泡＝『流れ』と着目し、安全弁の開き始めと閉じる
直前の『微風』を風速で確認するべく、サークル全員で切磋琢磨し、新人『三好君』と共に
停滞気味だった意欲が向上するなど成長でき、達成感を味わえた改善事例です。

№205 出光興産株式会社 北海道製油所 サークル名 moriQチルドレン

テーマ名 生成AIを活用した所内規程検索効率化

本活動では、品質管理という自部署の役割の範疇を超えて、規程類の検索効率化という所内
全体の業務に関わるDX活動を行いました。他部門と連携して迅速にアイデアを実行に移すことが
でき、時間削減効果は年間900時間と予想を上回る規模の成果に繋がりました。今回の活動を
通じて、小さな改善が大きな成果につながることと、連携の大切さを実感しました。今後も
「ちょっとした不便」に目を向け、改善を続けていきます。
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テ　　ー　　マ

フ リ ガ ナ

発　 表　 者

会社名・所属

（フ リ ガ ナ） 　結成時期 　本部登録№

サ ー ク ル 名

  構成人員　　    5名

  会合回数 　　 2回／月

QCストーリー型： 1．問題解決　2．課題達成型　3．施策実行型　4．未然防止型　5．その他（　　　　　　）

（本件ご連絡先） 所属：品質保証室 氏名：松浦、大湯 電話：0144-56-1111

 平均年齢　　　　　29.4才 　最高年齢　　　　　　38才 　最低年齢　　　　　　23才

 会合時間　　1Ｈ／日 　会合は時間　 　内 　・　 外   テーマ歴　　　　　5件目

炉前A 2023年4月

合金鉄払い出し口の改良
モギ　アサヒ

茂木　朝飛

清水鋼鐵株式会社苫小牧製鋼所　製鋼課　炉前係

ロマエA









 

  

  

        
        

    

 

        

    

    

   

   

          

  

    

 

  

      
   

             

    

    

    

 

       

                
              

          

       

                   

            
            

                

 

          
       

        

 

テ　　ー　　マ

フ リ ガ ナ

発　 表　 者

会社名・所属

（フ リ ガ ナ） 　結成時期 　本部登録№

サ ー ク ル 名

  構成人員　　    7名

  会合回数 　　 ３回／月

QCストーリー型： 1．問題解決　2．課題達成型　3．施策実行型　4．未然防止型　5．その他（　　　　　　）

（本件ご連絡先） 所属： 総務課 氏名： 太田　穂乃花 電話： 011-898-6330

ほりっこ動物 2025年11月 1262

オーブン成型機ベルトの清掃時間短縮

ホリグチ　シン

堀口　伸

有楽製菓株式会社　札幌工場

ホリッコドウブツ

 平均年齢　　　　　41才 　最高年齢　　　　　　64才 　最低年齢　　　　　　21才

 会合時間　　３Ｈ／日 　会合は時間　 　内 　・　 外   テーマ歴　　　　　１件目



     

          
           

 

    

                    

                 

                   

                

  

  

    

 

              

    

            

    

 

    
         

     

 

      
     

   

    
     

  

            

         
 

          

     
         

 

     
        

 

  
  
  

 
 
 
 

  

         

        

         

         

        

         

         

   

             

 

   

   

    

   

   

   

          

    

 

        

     

        

      

     

      

      

   

 

          
           

 

    

       
     

          
  

 

           

 



     

 

      
     

                    

              

           

          

  

  

   

 

      
     

         

 

      
     

             

                  

  

       
        

  

 

      
     

                                     

     

      

     

 

      
     

 

      
           

           

 

       

      

   

                 
                  

                
              

    

                 

 

      

       

 

      
     

      

           

 



          

         

 

       

 

     

    

      

 

         

          


