
事例№ 会社名 サークル名 テーマ名

1 特別賞（推薦） 201 トヨタ車体株式会社　いなべ工場 かじり蟲

成長につないだ2年間のみち

～個性を伸ばしつまみ食いから完食・お

かわりへ～

事例№ 会社名 サークル名 テーマ名

1 知事賞 103 住友電装株式会社 パッション サンプル採取時間ゼロへの挑戦

1 104 株式会社コベルク No Limit
空トレー搬送設備の故障停止件数撲

滅

2 105 富士フイルムマニュファクチャリング株式会社 バリバリ伝説

DX活用による徹底した作業分析

～設備中心作業から人中心作業への

変革～

3 108 キオクシア株式会社　四日市工場 CMP（シーエムピー）
測定器　適合度低下異常削減　～挑

戦と開拓で限界突破～

1 101 株式会社神戸製鋼所　大安製造所 特鋳班　肉祭り
特鋳班量産ライン金型磨き作業におけ

る、暑さ苦しさとの決別

2 102 DMG森精機株式会社 チームマージナルゲイン
立形マシニングセンタでの測定作業の効

率向上

3 106 株式会社安永 ミレニアル混合部隊 リーダー業務改善

4 107 ニッタ株式会社 メジャー 検査作業の能率向上

5 109 株式会社デンソ－　大安製作所 One Team はんだ付不良対策

事例№ 会社名 サークル名 テーマ名

1 知事賞 205 キオクシア株式会社　四日市工場 Safety Future 未来を予知した安全職場作り

1 202 株式会社エクセディ　上野事業所 楽にパフォーマンス アゲてこ！
社内講座の予約サイト運用における作

業工数の低減

2 206 協同油脂株式会社　亀山事業所 KAN-BUNチーム
その薬品ホントに大丈夫？

ぱっとすぐわかる危険性の見える化

1 203 株式会社安永 品管2Gr（西・鋳） 業務の属人化 ⇒ 活人化

2 204 地方独立行政法人
三重県立総合医療センター 同意書ワンプッシュ計画
同意書の問診項目のチェック漏れを改

善する

3 207 株式会社アクティオ 原価低減
改善提案全員提出による原価低減活

動の推進

優秀賞
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