
主　催： ＱＣサークル関東支部長野地区伊那ブロック

後　援： ＱＣサークル本部・（一財）日本科学技術連盟・長野県・（一社）長野県経営者協会

(公財)長野県産業振興機構

と き： ２０２４年 ６月２１日（金） ９ ：３０～１４：５５

と こ ろ ： 飯島町文化館 上伊那郡飯島町飯島２４８９ TEL 0265-86-5877

https://qc-members.jp/kanto/nagano

《参加のおすすめ》

～長野地区改善事例チャンピオン大会へのご案内～
本大会で大会賞を受賞されたサークルは２０２４年１１月１５日に

行われます「長野地区改善事例チャンピオン大会」へ出場していた

だきます。

《プログラム》

１．参加費 （資料・昼食代含）
幹事会社 ４,２００円/人 一般会社 ４,８００円/人
（今大会の運営にご支援いただける企業様の参加費につきましては別途設定）

２．申込方法
下記ＵＲＬ、もしくはＱＲコードからお申込みください。

https://forms.office.com/r/APrKwMMfgV

＊参加券は発行しませんので、ご了承ください。

＊当日参加者のみなさんに、受付で会社名、氏名を確認させていただきます。

３．お問い合わせ先
上松電子株式会社

統括管理部 総務経理課 山川 祐貴（やまかわ ゆうき）

E-mail ： yuki-yamakawa@kojima-tns.com
TEL : 0264-52-5700

＊参加申込書にご記入いただく参加者のみなさんの情報につきましては、

受付での確認等に使用し、それ以外に使用いたしません。

＊連絡窓口担当者様の情報につきましては、今後開催される行事等のご案内に

使用させていただきますが、それ以外に使用いたしません。

４．参加費振込先
八十二銀行（０１４３） 宮田支店（店番号 ５５６）

口座番号 普通 １８９００４

口座名 ＱＣサークル伊那ブロツク 代表 林 千佳 （はやし ちか）

《参加申込方法》

多くのみなさんのご参加をお待ちしております。

９:３０ ～ ９:５０ 受　付

９:５０ ～ １０:０５ 開会式

１０:０５ ～ １２:０９ 事例発表 （５件）

１２:０９ ～ １３:００ 昼　食

１３:００ ～ １４:３０ 特別講演

１４:３０ ～ １４:５５ 表彰式・閉会式

《会場案内図》

コロナウイルスの流行から４年ぶりに現地で開催を致します。

物価上昇に伴う賃金の上昇や、ＤＸによる生産性の向上が求めら

れる中、人材不足の解消は喫緊の課題でもあります。この状況を

乗り越えるためには、第一線の現場で働く一人ひとりが小集団改

善活動を通じて、主体的に考えて行動し、解決する力、つまり現場

力を強化することが必要です。

申込締切 ： ５月２４日（金曜日）
★飯島町文化館まで 自動車で

駒ヶ岳ＳＡスマートＩＣより ８分

駒ヶ根ＩＣより 1５分

松川ＩＣより ２０分
松川ICを降りて1つ目の

信号「松川インター」左折

駒ヶ根SAｽﾏｰﾄIC降りて
信号「海外協力隊入口」右折

《特別講演》
【テーマ】

当たり前のレベルを上げれば組織は必ず強くなる
”当たり前”を疑え、現場力向上の秘密は当たり前にある！？

【講師】
ＮＫ総研 代表

瀬川 裕之 氏

【特別講演概要】
当たり前とは、誰もが違和感がなく、日常繰り返していることや考え方です。

しかし、その当たり前はどこも同じではなく、さらに同じことでもレベル差が

あります。

例えば、QC７つ道具を当たり前に使いこなす職場と分析時に特別に用いる職

場、どちらの職場のレベルが高いかは考えるまでもありません。

当たり前にやっていることこそもっとやれることがあります。
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長年の課題となっていましたロットシール発行工数の削減に取り組みました。
新ライン構築を機に新しいやり方を確立するため、新技術・要素を積極的に導入し、経費削減、ポ
カミスの撲滅などの成果にも繋がった改善事例です。

№ テーマ名

1
ＮＴＮ㈱ 長野製作所

センタレス工程におけるロッド方向選別作業の廃止
A・D・S

今回の活動は「業務の取捨選択」を念頭に業務の精査および効率化を目指して取り組みました。
「目指すべきありたい姿」に向け、３現主義に基づいて要因を見つけ出し、様々なアイデアを出し合
い改善し、成果に繋がった改善事例です。

2
タカノ㈱ ファニチャー部門

ロットシール作業工数を削減しよう
ファンキー７

1歩、1秒、1回を短縮することで私たちの”仕事の質”を高めたい。そんな思いから品質管理課主戦
場の精密測定室におけるムダ取りはスタートしました。全体最適を念頭に長年の業務スタイルから
の変革に取り組んだ内容をご紹介いたします。

3
ナパック㈱

試作用アダプタを探す時間の短縮
スーパーテクノQC

試作用アダプタ(金型取り付け治具)の管理方法が確立されておらず、様々な問題を長年抱えてい
ました。その中でも探す時間に着目し、アダプタへの表示や保管のルールを定め、誰でも短時間で
アダプタを探しだせるようにした改善事例です。

4
㈱コニカミノルタサプライズ　辰野工場 トナー製造工程におけるサンプリング装置排水配管詰まり発生の撲

滅天竜
生産中に突如発生する品質不良に繋がるサンプリング装置排水配管の詰まりは、長年生産課が抱
えていたトラブルです。
対策検討から全て、内製化で実施。排水配管詰まり発生を撲滅し作業工数、品質不良防止に繋げ
た改善事例です。

5
㈱ＮＴＮ上伊那製作所

精密測定室の作業効率化
月末のパンダ

改善事例発表サークル・発表内容

ＳＧＨ部門・ＪＨＳ部門とは･･･

『ＳＧＨ』とは、製造・技術・品質保証部門の頭文字をとったモノづくりを主体とした製造業務、もしくはそれに関
わる技術・品質保証業務に関する仕事を対象とした活動である。それ以外の直接生産に関わらない事務部門
および販売・サービスなどを事務・販売・サービスの頭文字をとって『ＪＨＳ』という。


